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LA DETECCION
INDUSTRIAL.

Los ojos de nuestras
instalaciones.




TEMARIO

- Tipos de detectores:
- Posicion.
- Proximidad,
- Presion, efc.

- Ultimas novedades en deteccion industrial:
- Deteccion en entornos especiales.
- Deteccion en sistemas de seguridad.
- Elementos para circuitos de sequridad.

- Una marca de
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DETECTORES INDUSTRIALES

¢ Que son: ?

+ Son elementos capaces de convertir una variable fisica
en una seial eléctrica

o Una marea de
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DETECTORES INDUSTRIALES

¢ Donde se usan: ?

NP

En el|cuadro eléctrico
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DETECTORES INDUSTRIALES ()

g
%éf\ '
%-"\Sja/ég

¢ Para qué sirven: ?

DETECTAR (Todo o nhada):
- Presencia.
- Posicidn.
- Material.
- Color.
- Marcas.
- Movimiento.
- Presion.

MEDIR (Analdgico):
- Presion. |\
- Posicion.
- Distancia.

Una marca de
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DETECTORES INDUSTRIALES

Deteccion con contacto

Interrup. de posicion

Control de fluidos

e

Codificadores rotativos

Deteccion sin contacto

Células fotoeléctricas

Bl e (&

Detectores inductivos

Detectores capacitivos

¢

Ultrasonidos
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INTERRUPTORES DE POSICION

Composicion:
QBEZA B

ELEMENTO DE
CONTACTO

SALIDA DE
E CABLES
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INTERRUPTORES DE POSICION

Principio:

> \> - Una acciéon mecanica sobre
- su cabezal se convierte en

el accionamiento de una

camara de contactos.

Sefial eléctrica hacia
el circuito de mando
de la mdquina.

Una marca de
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INTERRUPTORES DE POSICION

Sistemas:

Trabajo en modo positivo:
- Por enlace rigido.
- Mas seguro.

. - Fallo de muelle o
soldadura igual paro.

Trabajo en modo
hegativo:
Contacts - Rotura muelle o
@ Muelle roto .
soldadura igual a

Fallos peligrosos: La maquina continua funcionando fGI IO

i
e
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INTERRUPTORES DE POSICION

Sistemas:
Contacto de ruptura lenta: Iy

14

13

o

Se caracteriza por puntos de accion y de liberacién separados.

:

La velocidad de desplazamiento de los contactos moviles es
igual o proporcional a la velocidad del 6rgano de control.

La distancia de apertura fambién depende del recorrido del
organo de control.

Una marca de
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INTERRUPTORES DE POSICION

Sistemas:

Contacto de ruptura brusca:

. 4

s B

&) &

Estado de repaso Recorido Basculamisnto Apertura positiva
cle aproximacion del contacio

Se caracteriza por puntos de accidén y de liberacion simultdneos.

La velocidad de desplazamiento de los contactos moviles es
independiente de la velocidad del 6rgano de control.

Una vez alcanzado el punto de conmutacion se produce el cambio.

Una marca de
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INTERRUPTORES DE POSICION

Ventajas e inconvenientes:

VENTAJAS:

Facil de instalar.
Robusto

Insensible a transitorios
Tensiones de uso altas.

Inmunidad CEM.
Apertura positiva.

INCONVENIENTES:
- Velocidad deteccidn.
- Deteccion por contacto.(rebote)
- Tamahio (FC - pieza).
- Fuerza actuacion.

Centro de
Formacion
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INTERRUPTORES DE POSICION

Gama:

Disefio Compacto Disefio Miniatura
EN50047 Telemecanique
— XCKD XCKT XCMD
@®
)
| -
Q >
P
-
- Osiconcept| Osiconcept] Osiconcept Osiconcept]
50 cabezas modulares comunes
'©
C
O
o
C
-]
LL
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INTERRUPTORES DE POSICION
Gama:

Disefio Compacto
Rearme Manual

- XCDR XCTR
0 _
O L'd
© .
e
! . .
< Osiconcept Osiconcept

6 cabezas modulares comunes
XCKMR XCR

Aplicacion

Una marca de
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INTERRUPTORES DE POSICION
Gama:

Clasicos

XCKJ XCKM/XCKL XCKS
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DETECTORES DE PRESION
Tipos:

PRESOSTATOS:
» Electromecadnicos para circuitos de potencia.

» Electromecdnicos para circuitos de mando.

+ Electrodnicos para circuitos de mando.

CAPTADORES.:
» Electrdnicos para circuitos de medicion.

Una marca de
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DETECTORES DE PRESION

Composicion:

- Son presostatos para circuitos de potencia.

» Se utilizan para controlar la presion del agua hasta 10,5 bares.
*  Unos tipos son de intervalo fijo para controlar un umbral.

*+ Otros ftipos son de intervalo regulable entre 2 umbrales.

Una marca de
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DETECTORES DE PRESION

Composicion:

s s
e T T Ty Py

.| |

i

+ Son presostatos y vacuostatos para circuitos de control.

+ Se utilizan para controlar la presion de aceites hidrdulicos, de
agua dulce y salada, del aire, del vapor de agua, de fluidos
corrosivos o de productos viscosos, hasta 500 bares.

* Hay modelos de: 1 umbral con intervalo fijo.
1 umbral con intervalo reqgulable.
2 umbrales con intervalo fijo.

Una marca de
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DETECTORES DE PRESION

Composicion:
B
| = H‘__ 1 Racor roscado
i~ ™
2 Juntas de estanqueidad
3 Elemento cerdmico
dhm 4 Tarjeta electronica
T g 5 Conector
NN\ 6 Potenciometro del punto alto

7 Potenciémetro del punto bajo

* Los presostatos y captadores analdgicos de presion se
caracterizan por su célula ceramica para medir la presion.

Una marea de
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DETECTORES DE PRESION

Composicion:

1 Visualizador digital de los cédigos de
= programacion, de los valores de los parametros
y de indicacion de la presion medida.

i !'H'& ,

5 -ﬂué:u(:,_ . 2 Indicador(es) de senalizacion de la o de las
salidas de los presostatos.

i —* | 3 Indicadores de la unidad de presién

seleccionada (bares o psi).

4 Teclas de seleccion de las distintas funciones
y de ajuste de los pardmetros.

]

* Los detectores de presion electronicos tipo XML-F se
caracterizan por su célula de medida de presién de cerdmica.

» Se utilizan para controlar la presién de aceites hidrdulicos, agua
dulce, agua de mar, aire y fluidos corrosivos hasta 600 bares.

Una marea de
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DETECTORES DE PRESION

Principio:

* La sefial eléctrica que envia el transmisor de presidn (sefial

o

Zona d= funcionamisnto

Fresion

proporcional a la presion que se desea controlar) se amplifica,
se calibra y estd disponible con forma de una sefial analdgica 4
a 20 mA 0 0 a 10 V segun los modelos.

&

Centro de
Formacion
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DETECTORES DE PRESION

Principio:

Presostatos con 2 niveles

Presostatos con salida TON Vacuostatos consalida TON s Presicn
. PH2
4 Presién = Tiem; \ Interéalo — Walor regulable
ppp 2EUBNE B _ Punto alto 190 nivel
Intervalo \ \ FB1 = Punto bajo 1 nivel
regulable Pa PH1 PHz = Punto alto 2° nivel
FE Interdals \ Intervalo PB2 = Punto bajo 2" nivel
— Valor regulable Bz EE L 1 Salida 1¥ nivel activada
e PR PE1 2 Salida 1= nivel desactivada
— g 2 11211 - 3 Salida 27 nivel activada
i 2|41 o |Tiempo Eg = EUHE Elt!:' - u —y - 1| 2 Do !Tiempa 4 Salida 2" nivel desactivada
= FLn A0 ¢ Deprasion 2 I 1 |3 a
1 Salida activada 1 Salida activada NI 8
2 Salida desactivada 2 Salida desactivada

+  Estos aparatos estdn disefiados para controlar 2 umbrales.
- Disponen de puntos de consigna alto (PA) y bajo (PB) regulables
de forma independiente.

* La diferencia (intervalo) entre estos dos puntos pueden ser
mds o menos grande, de forma que se puede regular con
intervalos pequefios o amplios.

*  No tienen piezas mecdnicas en movimiento, ya que su
funcionamiento es completamente electronico.

Una marea de
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DETECTORES DE PRESION

Electromecanicos: Principio.

TUERCA CONTACTOS

[

e

MEMBRANA

ROSCA /
|

PRESION

omacon
@ Formacion Telemecanique
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DETECTORES DE PRESION
Sistemas:

Captador analdgico Detector universal: Presostato electrénico:
de presion: ®4-20mAy 1 TodooNadao 42 sqlidas Todo 0 Nadad o
e4-20mA o ©0-10Vy 1 Todo o Nadad o1 sglida arele

e0-10V
75 %

Una marca de
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DETECTORES DE PRESION

Punto de consigna alto (PA): Ter‘mmOIOQ'a:

* Es el valor maximo de presién escogido y ajustado en el
presostato o el vacuostato para el que la salida eléctrica
cambiard de estado cuando la presidn sea ascendente.

Punto de consigna bClJO (PB):

+ Es el valor de presion minima escogido y ajustado en el
presostato o el vacuostato para el que la salida eléctrica
cambiard de estado cuando la presidn sea descendente.

Presion maxima admisible accidental:

* Serefiere a la presién maxima, independientemente de los
choques de presidn, a la que el detector de presion puede estar
sometido de forma ocasional sin daiar el aparato.

Presion de rotura:

* Se trata de la presion limite por encima de la cual el detector
de presién puede tener alguna fuga, y que incluso puede dafiar
de forma irreversible los componentes mecanicos.

Una marca de
Centro de 2b Schneider
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DETECTORES DE PRESION

Instalacion:

Pantalla digital:

- Con Led.

- 4 cifras.

- Programable BAR / PSI.

Excelente ergonomia de
configuracion:
- Pulsadores de ajuste
“Tactiles".
- Desplazamiento del
menU bi-direccional.

- Memorizacion de picos.

o Una mc¢ wreca de
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DETECTORES DE PRESION
Gama:

Osiconcept’

CHTarimng &mplicity inough nnosaiian

Detectores de presion
« Universal »
Todos los fluidos
-1a 600 bar
Tipo XML- F
Analdgico,
TON+ Analdgico,

2 etapas

=

=

-
]

gm;-l mar_c& de
Centro de : 27 chneider
@ Seino g Telemecanique Sadne



DETECTORES DE PRESION
Gama:

Presostatos
Electromecanicos
« Universal »
Todos los fluidos
- 1a 500 bar
Tipo XML - A, B, C, D

Presostatos
electromecanicos
« Funcional »
aire y agua
hasta 25 bar
Tipo XMX y XMA

I Una marca de
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DETECCION ROTATIVA

Composicion:

Pista exterior Ao Ay B

Pista interior 2

Eje LED Retlculo Disco

Eje del codificador

PistaB1
PistaB2
PistaB3
Pista B4

Pista G1
Pista G2

PistaG4

Disco binario puro Disco Gray

N gmz marca de
St 5] Telemecanique | 29 SRR
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DETECCION ROTATIVA

Sistemas: Incremental.

Pista exterior Ao Ay B

Pista interior Z

Eje del codificador

Parasitoenlinea

A 1
A 0 | Senalenla
entradadel
90°el. — _ sistemade
A 1 tratamiento
B 0 L
90° el. 360° eléctricos A+A 1
periodo oincremento o)
Lasuma IégicaA+Ksiempre debe seriguala1. _
Z En presencia de parasito en la via Ade salida del codificador, A+ A=
Es posible realizar el mismo control en las vias By 2.
Centro de

Formacion
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DETECCION ROTATIVA
Sistemas: Absoluto.

PistaB1
PistaB2

Pista G2
PistaG3

Disco binario puro Disco Gray

|5 6|7 8|9 10|11 12|13 14 15,0

G1
G2

G3

G4

Una marca de
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DETECCION ROTATIVA

Aplicaciones: Incremental.

Para el contaje del

ndmero de pulsos por vueltas.

Aplicaciones ftipo :

- Maquinas de embalar, de
corte, enfardadora, eftc.

Dimensiones pequeias : 940
mm.

Elevada resolucion:

- Hasta 10.000 puntos.

Diferentes ejes:

- Lleno, hueco, pasante. - . v
-@ 6 a 30 mm. @ 40 @ 58 @ 90

U i

s Jna marca de
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DETECCION ROTATIVA

Aplicaciones: Absoluto monovuelta.
* Para obtener una posicion ,

angular absoluta.

- Aplicaciones tipo: Robots,
gruas, etc.
* Enlace mecanico:

- Eje lleno o pasante.
- @6 a 30 mm.

Resoluciones estandard:
- 256, 1024, 8192 puntos.

- Tipos de salida:

- PNP, NPN, Push Pull, 11 -

30 V.

- $Si 25 bits 11 ...30v

Cddigos Gray o Binario.

o Una mc¢ wreca de
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DETECCION ROTATIVA
Aplicaciones: Absoluto multivuelta.

* Posiciones absolutas en cada
Vuelta e indicacion del nimero
de vueltas.
* Medidas de posicidn y distancia.
» Aplicaciones:

- Manutencion, almacenes
automatizados, Etc.
* Enlace mecanico por eje lleno
o pasante: @ 6 a 30 mm.
- Resoluciones elevadas:

- 4096 pulsos: 8192 vueltas.

- 8192 pulsos: 4096 vueltas.
- Tipos de salidas:

- PNP, NPN, SST, Binaria, Gray.

N gm;-l mar_cs de
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DETECCION ROTATIVA

Aplicaciones: Taco - encoder.

* Informacién de contaje y
velocidad de rotacion.

»  Aplicaciones : Impresion,
procesos continuos, etc.

* Enlace mecdnico por eje
lleno: @120

pasante @12 o 30 mm.

- Resoluciones de 100 a
1024 puntos.

Salidas incrementales y
analogicas.

Una marca de
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DETECCION ROTATIVA

Aplicaciones: Tacometro.

» Sefial analdgica proporcional a la
velocidad de rofacion.

- Aplicaciones tipo: Cintas
transportadoras, elevadores, etc.

* Ndmero de vueltas de 5 a 6000
rpm/min.

+ Salida analdgica:
0..10V,0..20mA, 4 ..20 mA. |

- Indicacion del sentido de rotacion:
0..x10V,0..+20 Ma.

» Conexidén mecdnica por eje lleno @
12 o pasante @ 12 0 30 mm. @ 90

~ gm;-l mar_c& de
Centro de : 36 chneider
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DETECCION ROTATIVA

Gama:
Codificadores Codificadores absolutos Taco - Tacometros
Incrementales Monovuelta Multivuelta codificadores

D LS-'na marca de
c Centro de Telemecanique 37  Schngider
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DETECCION FOTOELECTRICA

2 Composicion de
@— U ~ detector:

£Y ——2 Alimentacion
| —©  Salida
Emisor Amplificador

Un detector fotoeléctrico se compone bdsicamente de un
emisor de luz asociado a un receptor sensible a la cantidad de
luz recibida.

Detecta cuando el objetivo penetra en el haz luminoso emitido
y modifica de forma suficiente la cantidad de luz que recibe el
detector para provocar un cambio de estado de la salida

Una marca d.
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DETECCION FOTOELECTRICA
Principio:

» Dos tecnologias:

-  Tradicional:

- Una fotocélula para cada
modelo y sistema de
deteccion.

- Difer"en’res formas de
emision.
+  Osiconcept:
- Una fotocélula por modelo.

- Sistema de deteccion
programable.

- Forma de emision Unica.

Una marca de
ot 39 MG
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DETECCION FOTOELECTRICA
Principio:
TRADICIONAL

Se produce deteccién cuando el objetivo penetra en el haz
luminoso emitido por el detector y modifica de forma suficiente la
cantidad de luz que recibe el detector para provocar un cambio de
estado de la salida.

Segun los modelos de detectores y los requisitos de la aplicacidn,
la emisidn se realiza con luz:

- Infrarroja (caso mds habitual).

- Ultravioletas (materiales luminiscentes).
- Luz visible roja.

- Luz visible verde (lectores de cddigos).
- Ldser rojo (focalizacién reducida).

marca d

Una marca de
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DETECCION FOTOELECTRICA
Principio:

OSICONCEPT

Se produce deteccion cuando el objetivo penetra en el haz
luminoso emitido por el detector y modifica de forma suficiente
la cantidad de luz que recibe el detector para provocar un
cambio de estado de la salida.

Cada sistema de deteccidn tiene su propio tipo de codificacién de
la luz.

La codificacion a detectar se establece durante la programacion.

La forma de emisidon es siempre la misma y tiene el aspecto del
grafico adjunto.

Rojo Infrarrojo
=DV HEEEEEN
Una mar .1’

Jna marca ae
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DETECCION FOTOELECTRICA

Emision:

TRADICIONAL
Los detectores fotoeléctricos utilizan diodos LED que transforman
la sefial eléctrica en luz monocromatica.

* Para insensibilizar el sistema a la luz ambiente, la corriente que
atraviesa el LED se modula para obtener una emision de luz pulsada.

i Emisién infrarrojo
> ) % L.O:890 nm

OSICONCEPT

»  En OsiconceptR utilizamos diodos dicromdticos que emiten impulsos
de luz de dos longitudes de onda diferentes.

+ Emiten luz roja 660 nm y luz infrarroja 890 nm.

Emision rojo L.O:
660 nm

Una marca de
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DETECCION FOTOELECTRICA

Recepcion:

TRADICIONAL

A partir de un efecto de fotoluminiscencia se genera una
corriente eléctrica dentro del fotodiodo o el fototransistor.

El fototransistor utiliza sélo la sefial pulsada, que se trata para
controlar la carga.

D

OSICONCEPT

Para OsiconceptR utilizamos un componente especifico, un OPIC
(Optical Integrated Circuit.)

Una marca de
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DETECCION FOTOELECTRICA

Sistemas:

Los dos procedimientos de deteccion fotoeléctrica:

(s

Por blocaje de la luz emitida. Por reenvio de la luz emitida.

Una marca de
Centro de 44 Schneider
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DETECCION FOTOELECTRICA

Los diferentes sistemas:

Corte de haz:

Corte de haz:

Reflexion del haz
sobre el objeto:

Emisor

i>

Receptor

Emisor »

Recﬁr 4

Emisor >

Recepfrqr‘ <

-

i -&‘*-I

Barrera.

Reflector

- Reflexion.
- Reflexion
Polarizada.

* Proximidad.
* Proximidad
con borrado
plano posterior.

Centro de
Formacion
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DETECCION FOTOELECTRICA

Sistema tradicional:

5 Referencias para cada modelo

* Referencias para
- Barrera
- Proximidad

- Reflex
- Reflex polarizada

- Proximidad con borrado plano posterior
* La emision - recepcidon no es siempre la misma.

Una marca de
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DETECCION FOTOELECTRICA

Sistema Osiconcept:

1 Referencia por modelo:
- Reflex.
- Reflex polarizada.

- Proximidad.

- Proximidad con borrado plano posterior.
1 Referencias para:
- Emisor Barrera.

La emision es siempre la misma.

La recepcidn actla segln programacion.

3
=
)
o
]
&
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DETECCION FOTOELECTRICA

Fibra optica:

* La fibra se comporta como un conductor de luz.

* Los rayos de luz que entran con un determinado dngulo se
dirigen hasta el lugar deseado con un minimo de pérdidas.

»  El amplificador se encuentra a distancia.
* Las dimensiones son minimas.

- Este sistema permite detectar objetivos muy pequefios (del
orden de mm)y la propia deteccion es muy precisa.

* Segln la aplicacion se usan fibras de pldstico o de vidrio.

Una marca de
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DETECCION FOTOELECTRICA
Pr'ogr'amacién

Con pulsador de auto-aprendizaje
en toda la gama:

- MI18. Miniatura. 50x50.
Compacta. Fibra dptica.

Mediante el pulsador y siguiendo
una secuencia se ajusta:

- Sistema de deteccion.

- Deteccion precisa.
- NA / NC. ____

Osiconcept =

Una marca de
Centro de 49 Schneider
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DETECCION FOTOELECTRICA

Recepcion por proximidad:

El receptor solo recibe impulsos de luz infrarroja.
La luz roja es interceptada por el filtro del receptor.

=D/ I|I|I|I|$|$I T

Filtro

Filtro

a marca de
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DETECCION FOTOELECTRICA

Recepcion reflex:

El receptor recibe impulsos de luz roja e infrarroja.
El reflector altera la polarizacién de la luz roja.

ey | i I«I”I i Ivl”l
Filtro

i:DW ’AT‘WW
Filtro

Una marca de
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DETECCION FOTOELECTRICA

Recepcion por barrera:

El receptor recibe luz infrarroja, sin impulsos.
Este sistema requiere el uso de dos elementos:
- Un emisory.
- Un emisor-receptor.

rDO#

Filtro

Filtro

D7 | xC

4

omacon
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DETECCION FOTOELECTRICA

Terminologia:

Corriente residual (Ir)

La corriente residual (Ir) corresponde a la corriente que
atraviesa el detector en estado bloqueado (abierto).

Caracteristica propia de los detectores, técnica de 2 hilos.
Tension residual (Ud)

La tension residual (Ud) corresponde a la caida de tensidn en la
bornas del detector en estado pasante.

(valor medido para la corriente nominal del detector).
Caracteristica propia de los detectores, técnica de 2 hilos.

0 LSS

| XU

ECR— . — .. —
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DETECCION FOTOELECTRICA

Terminologia:

Retardo a la disponibilidad

Tiempo necesario para garantizar la utilizacion de la sefial de salida
de un detector en su puesta en tension.

Tiempo de respuesta

Retardo a la accion (Ra): Tiempo que transcurre entre el instante
en el que el objeto que se va a detectar entra en la zona activa y el
cambio de estado de la sefal de salida. Este tiempo limita la
velocidad de paso del mévil en funcién de sus dimensiones.

Retardo al desaccionamiento (Rr): Tiempo que transcurre entre la
salida del objeto que se va a detectar en la zona activa y el cambio
de estado de la sefal de salida. Este tiempo limita el intervalo entre
2 objetos

Una marca de
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DETECCION FOTOELECTRICA

Deteccion por barrera:
VENTAJAS
Gran alcance (hasta 60 m).
Deteccion precisa, gran capacidad de reproduccion.
Deteccion independiente del color del objeto.
Buena resistencia a los entornos dificiles (polvo, suciedad, etc.).
INCONVENIENTES
2 elementos a cablear.
El objeto que se va a detectar debe ser opaco.

Debe realizarse una alineacion precisa y delicada, ya que el
detector emite en infrarrojos (invisible).

VENTAJAS OSICONCEPT
Facil alineacion:
- El detector emite en rojo visible durante la alineacion.
- 3 diodos de ayuda a la instalacion.

Una marea de
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DETECCION FOTOELECTRICA

Deteccion por espejo:
VENTAJAS
Medio alcance (hasta 15 m).
1 solo detector para cablear.
Emision de luz roja visible.
Deteccion precisa e independiente del color del objeto.
INCONVENIENTES
Debe realizarse una alineacion precisa.
El objeto debe ser opaco y mds grande que el reflector.
VENTAJAS OSICONCEPT
Fdcil alineacidn: 3 diodos de ayuda a la instalacion.

La funcidn contra interferencias permite utilizar 2 detectores
sin precauciones de alineacion concretas.

Deteccion posible de objetos semitransparentes gracias al
autoaprendizaje Osiconcept del objeto.

Una marca de
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DETECCION FOTOELECTRICA

Deteccion contra objeto:

VENTAJAS
Un solo detector para cablear.
INCONVENIENTES
Bajo alcance.
Sensibilidad a las diferencias de color o plano posterior.
Orientacion del objeto dificil, ya que el detector emite en
infrarrojos (invisible).
VENTAJAS OSICONCEPT
» Fdcil alineacion:
El detector emite en rojo visible durante la fase de alineacion.
3 diodos de ayuda a la instalacién.

La funcion contra interferencias permite utilizar 2 detectores sin
precauciones de alineacidn concretas.

Deteccidn precisa.
Es posible detectar la posicién del objeto por autoaprendizaje.

Una marca d.
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DETECCION FOTOELECTRICA

Deteccion con borrado plano posterior:

VENTAJAS

Un solo detector para cablear.

Deteccion independiente del color o plano Poster.
INCONVENIENTES

Bajo alcance.

Orientacion del objeto dificil, ya que emite en infrarrojos.
VENTAJAS OSICONCEPT
* Facil alineacion:

- El detector emite en rojo visible durante la alineacion.

- 3 diodos de ayuda a la instalacion.

- La funcion contra interferencias permite utilizar 2 detectores sin

precauciones de alineacion concretas.
Efecto visera reducido por autoaprendizaje del plano posterior.
Deteccion precisa: Autoaprendizaje de la posicion del objeto.

Una marea de
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DETECCION FOTOELECTRICA

Gama:

Universal

M18 axial Miniatura Compacto
o :
M18 a 90 50X50 Compacto Fibra
XUB XUM XUK XUX XUD Teach
+ visual.

\“

‘&@@3

L |@siconcept

icity tinough innoeation Offaring smplcity tinough inn

XUM

N

Osiconcent

icity tinough inndwatian

XUX

Auto-
aprendizaje

XUD Teach

&
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DETECCION FOTOELECTRICA
Gama por aplicaciones:

E e e el S sl s E ]

Ensamblaje
: ew
<8 e
- | Cuadro 0ptico :
218 il Ampli il cabeza detector dinamico T
Separada de paso Agro.
Embal aj e alimentario

. - Deteccion Etiquetaje Lectura Detector
Deteccion de  Deteccion materiales y lectura de marcas ge agua
luminiscencia  de color transparentes de marcas
i A Borr. plano
Manutencion T
m Alta
_ » precision
Salida
analdgica
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DETECCION INDUCTIVA

Composicion del detector:

BOBINA

SALIDA

OSCILADOR

TRATAMIENTO

Los detectores de proximidad inductivos permiten detectar sin
contacto objetos metdlicos a una distancia de O a 60 mm.

Una marea de
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DETECCION INDUCTIVA

Principio:

* Cuando se coloca una placa metdlica en el campo magnético del

detector, las corrientes inducidas constituyen una carga
adicional que provoca la parada de las oscilaciones.

Objeto metalico

Objeto metalico

.......................................

&
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DETECCION INDUCTIVA

Sistemas:

-a‘/&E‘A\‘. 0,

$ %,
$ JAIL fej@

<€ @
5 2005
%\%}\swa/.’gg y

FUNCIONAL.:
Dos versiones:

Empotrable. 3 —»I

No empotrable.

Empotrable

No Empotrable

OSICONCEPT:
Version Unica programable:
Empotrable.
No empotrable.

ormacin
@ Formacion Telemecanique
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DETECCION INDUCTIVA
Sistemas:

FUNCIONAL:

Area de deteccidn fija.

OSICONCEPT:
Area de deteccion programable:
Ataque frontal.

Ataque lateral. N ]

Una marea de
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DETECCION INDUCTIVA

Terminologia:

Alcance nominal (Sn) Alcance convencional que sirve para
designar el aparato. No tiene en cuenta las dispersiones
(fabricacidn, temperatura,tension).

Alcance real (Sr). El alcance real se mide con la tension de
alimentacion asignada (Un) y a la temperatura ambiente

asignada (Tn). Debe estar comprendida entre el 90% y el 110%
del alcance real (Sn): 0,9 Sn< Sr<1,1 Sn.

Alcance Util (Su). El alcance Util se mide dentro de los limites
admisibles de la temperatura ambiente (Ta) y de la tension de
alimentacidon (Ub). Debe estar comprendida entre el

90% vy el 110% del alcance real: 0,9 Sr< Su<1,1 Sr.

Alcance de trabajo (Sa). Es el campo de funcionamiento del
aparato. Estda comprendido entre el Oy el 81% del alcance
nominal (Sn): 0 < Sa < 0,905n. |

Jna marca de
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DETECCION INDUCTIVA

Ventajas e inconvenientes:

VENTAJAS:

- Muy buena adaptacidn a los entornos industriales estdticos.

- Duracion independiente del nimero de maniobras.

- Detectan sin contacto fisico.

- Exclusivamente objetos metdlicos a una distancia de 0 a 60 mm.

- Cadencias de funcionamiento elevadas.

INCONVENIENTES:
- Deteccion de solamente objetos metalicos.
- Alcance débil.

marca de

Una marca de
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DETECCION INDUCTIVA

Gama:
Cilindricos Rectangulares
8 g12 18 30 J8x8 F 8x15 E 26x26 C 40x40 D 80x80
XS6 12| XS6 18| XS6 30 XS8 E XS8C XS8D

Universal
Osiconcept

.

- XS6 8
® O
i
55
e,
Tg UC) XS5 8 XS5 18 XS7J XS7E XS7C XS7D
Cw ? q Q
S
52
L =
()]
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DETECCION INDUCTIVA

Gama por aplicaciones:

Wz
. 14 L g
'l‘ \

Fe y no Fe Selectivo
Fe y no Fe

(7 \
- 1\ L e
AL

Analogicos Soldadura Cilindros
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DETECCION CAPACITIVA

Composicion del detector:
Tratamiento

Electrodo % -~ 4

Oscilador Salida

Un detector de proximidad capacitivo se basa en un oscilador cuyo
condensador estd formado por 2 electrodos situados en la parte
delantera del aparato.

En el aire (er = 1), la capacidad del condensador es CO.
er es la constante dieléctrica y depende de la naturaleza del material.
Cualquier material cuya er > 2 serd detectado.

Una marca d.
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DETECCION CAPACITIVA

Principio:

Campo sléctrico
: r — Elsstrods El detector crea un campo eléctrico

——a————

o ——

e e ———

_-'_:__\__: —
[ — — —

L rep—

T
f,,f;—_—.::_ﬁ

—_

..""f.‘h\-'

&Aire Br=1

n|’7-:=n::c|

r Objeto Br>2

La entrada de un objeto altera =
.y =53 % —— 3

el campo, provocando la deteccion

=
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DETECCION CAPACITIVA
Sistemas:

F _

L (a) Campo eléctrico

T_ierra Parte frontal

- NO EMPOTRABLE

- EMPOTRABLE

Cortarinartes Parts frona (a ) Campo de compensacion
( b ) Campo eléctrico

I Elzctrodo principal
Electrodo de compensacion
Electrodo de masa

Una marca de
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DETECCION CAPACITIVA

Ventajas e inconvenientes:

VENTAJAS:
Detectan sin contacto fisico, cualquier objeto.

Muy buena adaptacion a los entornos industriales.
Estdticos, duracion independiente del ndmero de maniobras.

Cadencias de funcionamiento elevadas.

INCONVENIENTES:
Puesta en servicio.
Alcance débil.
Depende de la masa.
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DETECCION CAPACITIVA

* Los detectores cilindricos @ 18 o 30 mm y paralelepipedos tienen un
potenciometro de ajuste (20 vueltas) que permite ajustar la sensibilidad

» Segun el tipo de aplicacidn, serd necesario adaptar el ajuste, por
ejemplo:
- Para aumentar la sensibilidad de objetos de débil influencia
(er débil): Papel, cartdn, vidrio, plastico. . .
- Para mantener o reducir la sensibilidad de objetos de fuerte
influencia (er fuerte): Metales, liquidos.

Una marea de
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DETECCION CAPACITIVA

Aplicaciones:

+ Deteccion de objetos aislantes y conductores.

Se detecta la masa del objeto.

Puede ser sélido o liquido.

El alcance depende de la constante dieléctrica del material.

EJEMPLO:

Una marca de
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DETECCION CAPACITIVA

XT1 no empotrable, XT4 empotrable, XT7 empotrable en su soporte.
Dimensiones M12, M18, M30 y paralelepipedo.
Versiones para CCy CA.

U i
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DETECCION ULTRASONICA

Composicion del detector:

Generador
Transductor
Tratamiento
Salida

Hownh =
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DETECCION ULTRASONICA

Principio:
amfmin 6 X OO D ) )))))Objetivo

» El principio de la deteccion ultrasonido se basa en la medida del
tiempo transcurrido entre la emision de una onda ultrasénicay la
recepcion de su eco.

»  El transductor (emisor-receptor) genera una onda ultrasénica
pulsada (de 200 a 500 kHz segln el producto) que se desplaza en
el aire ambiente a la velocidad del sonido.

 En el momento en el que la onda encuentra un objeto, una onda
reflejada (eco) vuelve hacia el transductor. Un microcontrolador
analiza la sefal recibida y mide el intervalo de tiempo entre la
sefial emitida y el eco.

Una marea de
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DETECCION ULTRASONICA

Sistemas:
* o
m mw Reflector
* ]
45°
ot \q
Obijetivo
| Heflector I
1 Directo 2 Reflex
3 Directo con reenvio 4 Reflex con reenvio

Una mar
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DETECCION ULTRASONICA

° U4
Terminologia:
Zona
ciega Campo de deteccion (Sd)
| il o B -
Angulo total Placa de
del haz medida
90~

Yoot _Eje de referencia

Alcance minimo LAlcance de trabajo (S|)
|

]

Alcance maximo |

Alcance nominal (Sn):
» Valor convencional para designar el alcance.
Zona ciega:

»  Zona comprendida entre el lado sensible del detectory el

alcance minimo en el que ningdn objeto puede detectarse de
forma fiable.
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DETECCION ULTRASONICA

Ventajas e inconvenientes:

VENTAJAS:

Sin contacto fisico con el objeto, posibilidad de detectar
objetos frdgiles, como pintura fresca.

Deteccion de cualquier material, independientemente del color,
al mismo alcance, sin ajuste ni factor de correccion.

Funcion de aprendizaje para definir el campo de deteccion.
Aprendizaje del alcance minimo y mdximo. Precision + 6 mm.
Muy buena resistencia a los entornos industriales.
Aparatos estdticos , sin desgaste.

INCONVENIENTES:
Zona ciega.
Algunos dan falsas alarmas.
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DETECCION ULTRASONICA

Aplicaciones:
* Los detectores por ultrasonidos permiten detectar, sin contacto
alguno, cualquier objeto con independencia:
- Del material (metal, pldstico, madera, carton...).
- De la naturaleza (sélido, liquido, polvo...).
- Del color.
- Del grado de transparencia.
- Se utilizan en aplicaciones industriales para detectar por ejemplo:
- La posicion de las piezas de la mdquina.
- La presencia de parabrisas cuando se monta el automovil.

- El paso de objetos en cintas transportadoras: Botellas de vidrio,
embalajes de cartdn, pasteles...

- El nivel:
- De pintura de diferente color en botes.
- De granulados pldsticos en tolvas de mdquinas de inyeccion...

Una marca de
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DETECCION ULTRASONICA

Gama:

Detectores Alcance (Sn) Funcion  Salida Referencia
m
012 0,05 NA PNP/NPN XX5 12A1KAM8
018 0,15 NA PNP/NPN XX5 18A1KAM12
@ 30 1 NA PNP/NPN XX6 30A1KAM12
¢ £--F 82 Semgide




SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Seguridad de funcionamiento:

. Cuando?

DEBE de tenerse en cuenta en TODAS las fases

disefio y / b

fabricacion mantenimiento

instalacion y —
puesta en utilizacion

. marcha
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Tipos de riesgos:

Riesgos
mecanicos

Riesgo eléctrico

N | Riesgos
Al N - WS

guimicos

" A g GGGGGGGGG a dé‘

. chneider
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Zonas de riesgo:
Zona
M peligrosa

Persona
expuesta
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Evaluacion del riesgo:

Objetivos
v Reducir o eliminar el riesgo.
v" Elegir el nivel adecuado de seguridad.

v Garantizar la proteccion de las personas.
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Evaluacion del riesgo. Etapa I:

Identificacion de los componentes no adaptados a
los circuitos de seguridad

- I_ Contacto
— = A
abierto
Contacto
(e B
cerrado

Contacto de Relés y contactores de contactos
accionamiento negativo no ligados mecanicamente

Una marca de
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Evaluacion del riesgo. Etapa I:

Identificacion de los fallos de los componentes de
los que depende la seguridad

(£ .

Contacto
4 A
se cierra
! ]
Contacto
| == :
soldado
e
Muelle roto, contactos Contactos no ligados
soldados: mecanicamente:
la maquina sigue funcionando la maquina sigue funcionando

Una marea de
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Centro de
Formacion

Principios basicos de seguridad

Mediante la eleccion de los componentes

Autocontrol (ciclico): Verificacion automatica del
funcionamiento de cada uno de los 6rganos que
cambian de estado en cada ciclo.
Consecuencia: el siguiente ciclo podra estar prohibido
0 autorizado.

Redundancia: Consiste en paliar el fallo de un
componente mediante el buen funcionamiento de otro,
en el supuesto de que no fallaran los dos al mismo
tiempo.

Redundancia + Autocontrol: Si se produce un primer
fallo en el circuito de seguridad, seré indefectiblemente
detectado antes de que se manifieste un segundo
(siguiente ciclo prohibido).

et O

Una marca de

89 Schneider

Electric



Comportamiento en caso

Categoria Principio basico Requisitos sistema control
de fallo

Seleccion de los componentes
gue cumplen las normas
pertinentes

Control correspondiente a las reglas del Posible pérdida de la
arte en este campo funcién de seguridad

Posible pérdida de la
funcién de seguridad con
probabilidad menor que B

Utilizacion de componentes y principios de
Seleccién de los componentes seguridad probados
y de los principios de
seguridad.

Prueba por ciclo. La periodicidad de la
prueba debe estar adaptada a la maquinay
a su aplicacién

Fallo detectado en cada
prueba

Funcién de seguridad

garantizada, salvo en

caso de acumulacion
de fallos

Un Unico fallo no debe provocar la pérdida
de la funcion de seguridad. Este fallo debe
detectarse siempre que sea posible

Estructura de los circuitos de

seguridad Un Unico fallo no debe provocar la pérdida

de la funcién de seguridad. Este fallo debe

detectarse desde, o antes, de la proxima Funcion de seguridad

solicitud de la funcién de seguridad. Una siempre garantizada

acumulacién de fallos no debe provocar la
pérdida de la funcion de seguridad

Una marca de
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD
Modulos "PREVENTA"” de deteccion:

- Interruptores de seguridad de pestillo.

- Interruptores de seguridad con palanca o eje rotativo.
- Interruptores magneéticos codificados.

- Interruptores magnéticos de roldana.

- Interruptores de posicidn de rearme.

- Barreras inmateriales de seguridad.

- Tapiz de seguridad.

Una marea de
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

(Contacto bipolar Y Contacto tripolar

2 °| 8
@ I\T__*f Ruptura lenta @ ﬁ_’\___\ Ruptura lenta
I = @

(' NC+NA") N ( NC+NA+NA")
(4|

21

22

— — o T (0]

—|, o[ Contacto bipolar | ™| | Contacto tripolar
) 75——7' Ruptura lenta @ ;——f_l\ Ruptura lenta

ol ol CNC+NCT) al ol ] CNC+NC+NA")

~— (| o ™ —

20/22

Plastico, doble aislamiento Bloqueo por falta de tensidn del electroiman(l

Tipo XCS-MP Tipo XCS-PAy TA Tipo XCS-TE
1 entrada ISO M16 2 entradas IS0 M16% 1 entracla de cable 1ISO M16™

cable=2m
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Q

21
31

22
32

o [\

)
o)

Contacto tripolar
Ruptura lenta
(" NC+NA+NA")

Contacto tripolar
Ruptura lenta
(" NC+NC+NA")

Con blogueo, blogueo manual
Sin bloqueo Por botén  Por cerradura con llave Bloqueo por falta de tensién del electroiman(

Tipo XCS-A/B/C Tipo XCS-E

1 entrada de cable SO M20® 2 entradas de cable ISO M20®

Centro de
Formacion
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Interruptores de palanca o eje rotativo, de plastico:

.
N | Contacto bipolar

™

@‘\V___j Ruptura lenta
<] «f CNCiNAY)
-— LY |

11

N1, Contacto bipolar
z——i Ruptura lenta

o~ | CNC+NC
o

12

Palanca acodada rasante de acero inox. Palanca recta de acero inox. Ejerotativo de acero inox.
A laizquierda En el centro Ala derecha Ala izquierda o derecha En el centro Longitud 30 mm

Tipos XCS-PL con palanca o XCS-PR de gje rotativo

1 entrada de cable ISO M16!"
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M :
™| Contacto tripolar

™
@ z_ﬁ\___'\ Ruptura lenta
*

21

(' NC+NA+NA")

22
34

21
31

@)

~~F
32 |

“‘I-I-
14,')13

Contacto tripolar
Ruptura lenta
(NC+NC+NA")

22

Palanca acodada rasante de acero inox. Palanca recta de acero inox. Eje rotativo de acero inox.
En el centro En el centro Longitud 30 mm

Tipos XCS-TL de palanca o XCS-TR de eje rotativo

2 entradas de cable ISO M16™

- Una marea de
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Interruptores magnéticos codificados, de plastico:

5 Contacto % Contacto

= >| =
= : ; ol =
("NC+NA "NC+NC+NA"
[®\___¢ NC decalado) [®\\72 |\|(3Jr '
& o
>

- |
o m| decalado)

= % Contacto
m

ac

= Contact N [ NC+NA+NA"
[<||y$——7f [ NA=NA” [4%\——-;--71 NA

<l o NA decalado) 5| &| 2| decalado)

Rectangular Rectangular M30
sin LEDW sin LEDU sin LED™

Tipos XCS-DM magnéticos codificados

cable de longitud =2 m
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Interruptores de posicion de roldana, metalicos:

¥ O :)| =g =
m| w| o M| ¥| m
Il

[—F-\lGN-YE -7\ |aN-YE
| = PR | = |
z| 2| & = =| 2| & —
S ¥ 0O
b o m o
Contacto tripolar Contacto tripolar
Ruptura brusca Ruptura lenta
("NC+NC+NA") ("NC+NC+NA")

Tipo XCS-M miniatura

longitud del cable = 1 m®
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Interruptores de posicion de rearme, de pastico
y doble aislamiento:

Contacto bipolar "NC+M AT | -
decalado de uptura kenta S
= ®
Ciontacto bipolar "NC+MC" =
de ruptura brusca L
iy I

Contacto bipolar "NC+HMA”
decalado de ruptura lenta

=

14 13
2z ‘ Z1

. Una marca de
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SISTEMAS Y CIRCUITOS DE SEGURIDAD

Barreras inmateriales:

Tipo 2 segun IEC/EN 61496-1
Barrera monohaz por infrarrojos

Tipo 4 segun IEC/EN 61496-1. Barrera multihaz por infrarrojos
1 entrada de cable para prensaestopa 13 (Pg13,5)"
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Electric

Una marca de
Schneider
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